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Аннотация Стандарт распространяется ка цилиндри- 
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І.Область применения 


Цилиндрические штифты соответствующие настоящему стандарту | 


предназначены для фиксирования двух или более деталей, 

Соединение с натягом обеспечивается путём выбора соответст- 
вующей посадки.Для разборных соединений рекомендуется применять 
конические штифты соответствующие ДИН І. 

2.Рамеры и обозначение — ALLERT | 1 

Поле допуска диаметра цилиндрического тима фи устанавли- | | 


вается р зависимости от формы профиля концов птифтов. 
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Обозначение пидундрического штифта диаметром @ = 4мм с no- 
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Продолжение табл.Т 
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Примечания: I. umy С свыте 200 мм следует назначать с с интервалом ^ 


2.Следует по возможности не применять промежуточную 
3. Стандартные. ‚параметры характеризуются данными мас- 


{йсса является ориентировочным значением, 
цилиндрических штифтах без наконечника. масса 
e на величину массы обоих концов. 


3. Материал 


SŁ = Sin РЬ 28Е соответствует ДИН 1651 или SESOK состветст- 
вует ДИН 1652 ( по выбору изготовителя) 
Другие материалы - по согласованию 
74. Конструкция х =, 
‚ Поле допуска нарукного диаметра т 6 : шероховатость боково? 
поверхности „4 ` : Е 
Поле допуска наружного диаметра 58 


к ШТ: 
бокової поверхности Е „16 


шероховатость 


Шероховатость поверхности закругленных концов, торів фасок:Қ,63 
Кромки: скругленные или зачиценные 


5. Защитные покрытия 


При необходимости нанесения зашитных покрити? они должны соот- 
ветствовать: 


а) гальванические защитные покрытия 


- ДИН 267, часть 9 
6) фосфатные покрытия i 


- ДИН -50942 
в) другие защитные покрытия - по согласованиу 


6. Требования 7 


j А. 
Для обших требовани;. дествителен ДИН 267, часть І. 


7. Привмочнне испытания 1 
7.1. Контроль точности размера и конструкции 


При контроле точности размера и конструкции де? ствителънч pe- 
ГА 
комендачии ДИН а 267 часть 5. 


дн Стр.5 
Основные и вспомогательные показатели приведены в таблице 3, 


рекомендуемые границы обеспечения качества - в таблице 4. 
Таблица 3 
Основные и вспомогательные показатели 


Вспомогательные 
показатели 


Длина L 


поверхности 


Номинальный диаметр 


. 


Таблица 4 
Рекомендуемые границы обеспечения качества „Значения | 


Тип = |Рекомендуемые границы обеспечения 
показателя жа = зкачества é и й ИИ 
при контроле | при контроле на ү! 


показателей дефектность Je- | 
талей 


Основной, 
показатель 


Вспомогательный 
показатель 


‚7.2. Контроль механических характеристик 


Для контроля механических характеристик и материалов дерст- 


витедънн положения стандарта ДИН 267, часть 5. 
В сомнительных случаях решающим фактором является определение 
твёрдости по Бринеллю. 


Использованные стандарты 


ДИН 267, часть 5 Элементы соединительные механические. 
Технические Условия поставки и условия 
приёмки. 


х 

ДИН 267, часть I Детали крепёжные механические „Технические 
условия поставки и основные технические 
требования, 


ДИН 267, часть 9 Изделия крепёжные механические с гальва- 
ническими покрытиями. 1ехнические условия 
поставки. РКИ 

ж)Следустев издание ДИН ЖУ” часть I- в стадий подготовк*; 

см. проект, bonge- ocbpaab 1979. 
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е 


ДИН 1651 Сталь автоматная.Технические условия поставки. 
ДИН 1652 Стадь нелег 


гированная со спепиальной отделкой 
поверхности.1ехнические условия поставки. 


ДИН 50942 Металлы.Принципы технологии фосфатирования и 
методы контроля. 


Другие стандарты 


ДИН 6325 Штуфты пилиндрические закалённые.Поле допусков T 6 
ДИН 7341 Закдёпки 


ДИН 7979 Штифты цилиндрические с внутренней резьбой 


Предыдущие выпуски 3 

ДИН 7 „В1.:04.27,10.28,04.31; дин 7,9л.,2: 04. ДИН 8:02.19; 
ДИН 7:02.19,08.20,02.25,04.27,07.36,01 „43.06.56. 
Изменечия i 


В сравнении с выпуском стандарта в июне 1956 г. были внесены 
следующие изменения: Е 


а) редакционное оформление стандарта было согласовано с дру- 
гими стандартами Комитета стандартов по механическим соединитель- 
ным элементам. Раздел " Область применения" стоит первым; 

б) обозначение пилиндрических птифтов согласно единым прави- 
лам для стандартизованних деталей изменено таким образом, что в 


кратком обозначении сначала ставится номер ДИН а. Смысловыя Кзмене- 
ниў не производилось; 


в) был вычеркнут стоящий ранее в скобках диаметр (| = 13ым ; 
г) данные о материале и конструкции были исправлены и допол- 


нены согласно соответствующим ДИН ам. Высота микронеровностер прие. 


сти была заменена на значение - Ер; 
д) был включён раздел " Запитные покрытия", саз при гальва- 
нических х сосфатных гокрытиях даёт ссылку на соотретствукдие станца- 
рты ДИН и допускает применение других запитных покрыти: по согласова- 
нир; 


| Мъо:99 28.02.35 угу", 


ДИН Стр.7 
7 а 

к) разделы б и 7 слукат обеспечению качества. В них дана ссъл- 
ка на ДИН 267, часть 1, относительно общих требований, Данные разде- 
лы определяют приёмочные испытания соответствующие ДИН 267, часть 5. 
Рекомендации такого рода не содержались ранее в ДИН a 7, 

Пояснения 

Указывается на то, что уже в 1978 г. появился ИСО ~ стандарт 
2338-1974 на цилиндрические штифты, который сопоставим с ДИН 7. В 
настоящее время данны стандарт перерабатывается, Только после появ- 


ления последующего издания можно будет судить, какое влияние он окажет 


на ДИН 7. 


